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Jako polski producent systemoéw intralogistycznych oferujemy:

AUTOMATYCZNE MAGAZYNY PALETOWE | KARTONOWE
zwiekszajgce pojemnos¢ sktadowania o nawet 60%.

SYSTEMY TRANSPORTOWE
przenosniki rolkowe, obrotnice, wézki typu Shuttle.

OPROGRAMOWANIE WSPIERAJACE ZARZADZANIE MAGAZYNEM
integracja z systemami WMS i symulacje proceséw w FlexSim,
umozliwiajgce identyfikacje ,waskich gardet” na etapie planowania.
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Witamy w katalogu zastosowan przemystowych dedykowanych systemoéw intralogistycznych Techma!

Od ponad 20 lat wspieramy przedsiebiorstwa w automatyzacji proceséw magazynowych i trans-
portu wewnetrznego. Dzieki potgczeniu wiedzy z zakresu mechaniki, automatyki i elektroniki, tworzy-
my rozwigzania dostosowane do indywidualnych potrzeb, ktére pozwalajg zredukowac koszty, zwiekszyc¢
wydajnos¢ i zoptymalizowac zarzadzanie procesami logistycznymi.

Kazdy projekt realizujemy kompleksowo: od analizy potrzeb, przez projektowanie, az po wdro-
Zenie. JesteSmy réwniez gotowi dziata¢ jako generalny wykonawca, biorgc odpowiedzialnos¢ za caty
proces inwestycyjny. Przyktadem naszych mozliwosci sg wdrozenia w branzach takich jak e-commer-
ce, automotive czy branzy sanitarnej.

Co wiecej, po zakonczeniu wdrozenia zapewniamy kompleksowe zaplecze serwisowe, ktore obejmu-
je regularne przeglady, szybka reakcje na zgtoszenia oraz wsparcie techniczne, by Twoéj system dzia-
tat niezawodnie przez lata.

Zachecamy do kontaktu, aby pozna¢ rozwigzania, ktdére dostosujemy do specyfiki Twojej dziatalnosci.

Dowiedz sie wiecej na www.mpltechma.pl i dotgcz do grona naszych zadowolonych klientéw, ktérzy
juz dzi$ czerpig korzysci z nowoczesnych systemoéw intralogistycznych.
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System przenosnikéw zasilajacych
dla droppshipingu w firmie e-commerce

Firma z branzy motoryzacyjnego e-commerce staneta przed wyzwaniem zwigza-
nym z obstuga nowego kanatu sprzedazy - droppshipingu. Posiadajgc maszyne for-
mujacg kartony na wymiar, potrzebowata potaczenia jej z istniejgcym systemem
transportu w celu zautomatyzowania procesu pakowania i wysyiKki.

Klient zakupit maszyne formujaca kartony na wymiar i potrzebowat potgczenia jej
z istniejgcym systemem transportu. Istniejgcy system obstugiwat wysytke towa-
ru do klientéw hurtowych, a nowy kanat droppshipingu wymagat obstugi klientow
indywidualnych. Potrzebny byt system, ktéry zautomatyzuje proces pakowania
i wysytki towaru dla kanatu droppshiping.

ROZWIAZANIE

MPL Techma zaprojektowata, wyprodukowata i dostarczyta dwupoziomowy sys-
tem transportu i stanowiska miejsc kontroli (MK), ktéry zasila maszyne pakujaca
i obstuguje proces droppshipingu.

SYSTEM

Dwupoziomowy system transportu sktada sie z przenosnikéw pasowych, przeno-
$nikéw rolkowych i skrzyzowan. Umozliwia on swobodne przejscie pod systemem,
nie ograniczajac drogi transportowej. Na kazdym skrzyzowaniu zamontowane sg
skanery, ktére odczytujg informacje o skrzynkach, takie jak wymiary i obcigze-
nie. Informacje o dotarciu skrzynek na miejsca kontroli sg przekazywane do sys-
temu WMS.

12 stanowisk stuzacych do kontroli towaru przed wysytkg i sortowania go na od-
powiednie trasy wysytkowe. Operatorzy wyciggaja pojedyncze sztuki towaru ze
skrzynek i uktadajg je na przenos$niku, ktéry transportuje je do maszyny pakujacej.
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Nastepnie, maszyna pakujgca pakuje towar w kartony na wymiar, nadaje etykiety wysytkowe, a goto-
we paczki sg recznie segregowane na poszczegélne firmy kurierskie.

System zostat wyposazony w dodatkowa nitke, ktéra umozliwia rozbudowe systemu o kolejng maszy-
ne pakujgca w przysztosci.

KORZYSCI

Zautomatyzowany proces droppshipingu: Dzieki wdrozonemu systemowi przenosnikéw i stanowisk
kontroli, proces pakowania i wysytki towaréw dla droppshipingu zostat zautomatyzowany. Operatorzy
nie muszga recznie transportowac skrzynek z towarem, co znaczgco przyspiesza i usprawnia proces.

Zwiekszona wydajnosc¢ i doktadnos¢ pakowania: Maszyna pakujgca wdrozona w systemie droppshipin-
gu pakuje towary w kartony na wymiar, co zwieksza doktadnos¢ i estetyke pakowania. Automatyzacja
procesu zmniejsza réwniez ryzyko bteddéw popetnianych przez operatoréw.

Zredukowane koszty operacyjne: Automatyzacja procesu droppshipingu prowadzi do redukcji kosztéw
operacyjnych zwigzanych z recznym transportem i pakowaniem towardéw. Zmniejsza sie réwniez zapo-
trzebowanie na pracownikéw, co generuje dodatkowe oszczednosci.

Mozliwos$¢ skalowania systemu w przysztosci: System droppshipingu zostat zaprojektowany w taki spo-
s6b, aby mozna go byto w przysztosci rozbudowac o kolejne maszyny pakujgce. Dzieki temu klient be-
dzie moégt bez problemu dostosowad system do rosngcych potrzeb swojego biznesu.

WNIOSKI

System przenos$nikdw zasilajacych dla droppshipingu zaprojektowany i dostarczony przez MPL Techma
pomégt klientowi z branzy e-commerce usprawni¢ proces obstugi nowego kanatu sprzedazy, zwiekszy¢
wydajnos¢ i obnizy¢ koszty operacyjne. System jest skalowalny, co oznacza, ze moze by¢ rozbudowany
o kolejne maszyny pakujgce w miare wzrostu potrzeb klienta. System zostat zaprojektowany i wyprodu-
kowany w Polsce. Wszystkie komponenty systemu sg zgodne z normami bezpieczehAstwa i jakosci. MPL
Techma zapewnia kompleksowg obstuge posprzedazowa, w tym serwisowanie i konserwacje systemu.

mpltechma.pl 5
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Zautomatyzowany system magazynowy
dla wyrobéw gotowych

W dzisiejszym zglobalizowanym i konkurencyjnym srodowisku produkcyjnym,
efektywne zarzgdzanie magazynem staje sie kluczowym elementem sukcesu.
W przypadku magazynu wyrobdéw gotowych, zaawansowany system automa-
tyzacji nie tylko zwieksza wydajnos¢ operacyjng, ale takze minimalizuje ryzyko
przestojow ze wzgledu na zarzadzanie zapasami. Prezentowany system, zbu-
dowany w oparciu o nowoczesne technologie, ilustruje najlepsze praktyki w za-
kresie intralogistyki.

OPIS SYSTEMU

System magazynowy zainstalowany w zaktadzie naszego klienta obejmuje za-
awansowane rozwigzania dedykowane przyjmowaniu, przechowywaniu i pa-
letyzacji kartonéw z brodzikami. W centralnym punkcie dziatania znajduje sie
robot, dzieki ktéremu zautomatyzowalismy proces podawania kartonéw do ma-
gazynu. Dwa automatyczne wozki typu Shuttle efektywnie uktadajg kartony na
dwéch pietrach regatéw, co umozliwia wykorzystanie przestrzeni w pionie i po-
ziomie. Taki uktad pozwala na zwiekszenie pojemnosci magazynu, co jest klu-
czowe w przypadku duzych operacji.

PROCES PALETYZAC])I

Gdy kartony opuszczajg magazyn, robot z niezwykta precyzja uktada je na pa-
letach. Po ztozeniu tadunku, kazdy karton zostaje przywigzany do palety za po-
mocg automatycznej wigzarki. To rozwigzanie zapewnia nie tylko stabilnos¢
tadunku, ale takze utatwia dalszy transport. Nastepnie paleta jest owinieta fo-
lig zabezpieczajaca, co chroni towary przed uszkodzeniem w trakcie transpor-
tu lub magazynowania. Kazdy etap procesu, od paletyzacji po pakowanie, jest
zautomatyzowany, co znaczgco podnosi efektywnos¢ operacyjng.

techmu | intralogistyka Zastosowania przemystowe | wydanie 3 | grudzien 2024
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ZARZADZANIE OPERACJAMI

Operatorzy majg do wykonania ograniczone zadania, takie jak dostarcza-
nie pustych palet oraz odbieranie zatadowanych. W przypadku palet typu
.L", operator jest odpowiedzialny za przybicie bocznych desek wzmacniaja-
cych. Takie rozwigzanie znaczaco zwieksza bezpieczenstwo tadunkéw, elimi-
nujac ryzyko uszkodzen podczas transportu. Dostosowanie rél operatoréw
do nadzorowania proceséw, zamiast manualnej pracy, pozwala na skoncen-
trowanie sie na kluczowych zadaniach zarzadzania.

ELEMENTY SYSTEMU

W sktad maszyny wchodza: robot, obrotnica, etykieciarka, przenosniki rolko-
we oraz dwa wozki typu Shuttle, ktére operujg na dwéch poziomach. Dzieki
tej strukturze, system jest w stanie obstuzy¢ duzg ilos¢ tadunkow w krétkim
czasie. Dodatkowo, wspotpraca z wigzarka i owijarka zwieksza automatyza-
cje, co sprzyja wydajnosci i oszczednosci czasu.

ZAKONCZENIE
Zautomatyzowany system magazynowy dla wyrobéw gotowych jest dosko-
natym przyktadem nowoczesnego podejscia do intralogistyki. Implementacja
zaawansowanej technologii przynosi wymierne korzysci, takie jak zwieksze-
nie efektywnos$ci operacyjnej, zmniejszenie kosztéw oraz minimalizacja bte-
dow. Automatyzacja proceséw, takich jak przyjmowanie, przechowywanie
i paletyzacja, nie tylko poprawia jako$¢ obstugi klienta, ale réwniez przyczy-
nia sie do lepszego wykorzystania przestrzeni magazynowej. Tego typu in-
nowacyjne rozwigzania sg niezbedne w obliczu rosngcych wymagan rynku
i ciggtej potrzeby optymalizacji proceséw w magazynach.
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System przyjecia, magazynowania
oraz wydania towaru na antresoli
wraz z przenosnikami transportowymi

Klient, dla ktérego w przesztosci dostarczono System magazynowy z przenosni-
kami skrzynek i dystrybucjg palet euro zgtosit potrzebe rozbudowy systemu do-
starczonego przez MPL Techma w celu zwiekszenia pojemnosci magazynowej
i usprawnienia obstugi proceséw logistycznych.

ROZWIAZANIE
MPL Techma zaprojektowata i zrealizowata rozbudowe systemu magazynowego,
obejmujaca:

Zwiekszenie ilosci miejsc paletowych - system zostat rozbudowany o znaczna licz-
be dodatkowych miejsc paletowych, co pozwolito na znaczgce zwiekszenie pojem-
nosci magazynowe;.

Dwupoziomowy system przeno$nikdédw do skrzynek - w przedniej cze$ci systemu
zainstalowano dwupoziomowy system przenosnikow do skrzynek. Umozliwito
to wydajne transportowanie skrzynek bez ograniczania dostepnej przestrzeni
magazynowej.

Wystawienie systemu transportu poza antresole - aby zachowac droge transpor-
towga, w pewnym odcinku system transportu musiat zosta¢ wystawiony poza an-
tresole. Zapewnito to ptynny przeptyw towaréw bez kolizji z konstrukcjg antresoli.

Zwiekszenie ilosci miejsc buforowych na palety - dodano dodatkowe miejsca bufo-
rowe na palety, co usprawnito procesy kompletowania i wysytki towardéw.
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tacznik droppshipingu z nowym systemem magazynowania - wykonano tgcznik z systemem droppshi-
pingu. Umozliwito to bezproblemowe zasilanie obu magazynéw w puste skrzynki bez powodowania za-
toréw na pozostatej czesci systemu.

Modyfikacja przenos$nikéw - przeprowadzono modyfikacje przenosnikéw, polegajaca na przebudowie
nitek i zastgpieniu przenosnikow pasowych przenosnikami rolkowymi na jednym z pieter. Nowa kon-
figuracja umozliwita buforowanie skrzynek.

W ramach projektu dostarczyliSmy nastepujace komponenty: antresole, przenos$niki rolkowe, prze-
nosniki pasowe, przenosniki fukowe oraz skanery. Po raz pierwszy zastosowali$my takze maskowni-
ce marki Techma, ktére estetycznie wykonczyty system i zapewnity bezpieczehstwo uzytkownikéw.

KORZYSCI

Zwiekszona pojemnos$¢ magazynowa - dzieki rozbudowie systemu klient zyskat znaczng liczbe dodat-
kowych miejsc paletowych, co pozwolito mu na przechowywanie wiekszej ilosci towaréw na ograni-
czonej powierzchni,

Usprawniony transport towaréw - dwupoziomowy system przenosnikéw do skrzynek, tagcznik droppshi-
pingu z magazynem oraz modyfikacja przenosnikéw w systemie magazynowania usprawnity transport
towardéw w magazynie, redukujgc korki i skracajac czas przewozu.

Zwiekszona wydajnos$¢ proceséw logistycznych - automatyzacja proceséw przyjecia i dostarczenia to-
waru do antresoli, zastosowanie systemu, a takze zwiekszenie ilosci miejsc buforowych na palety zna-
czgco przyspieszyty kompletowanie i wysytke towarow.

Poprawa bezpieczenstwa uzytkownikéw - wystawienie systemu transportu poza antresole zminimali-
zowato ryzyko kolizji z konstrukcjg antresoli, a zastosowanie maskownic marki Techma w obu projek-
tach dodatkowo zwiekszyto bezpieczenstwo uzytkownikéw.

Estetyczne wykonczenie systemu - maskownice marki Techma oraz staranne wykoriczenie systemu
u klienta nie tylko poprawity estetyke magazynow, ale rowniez zwiekszyty komfort pracy operatoréw.

WNIOSKI

Rozbudowa systemu przyjecia, magazynowania oraz wydania towaru na antresoli jest doskonatym
przyktadem umiejetnosci MPL Techma w zakresie projektowania i realizacji kompleksowych rozwigzan
magazynowych. MPL Techma dostosowata system do indywidualnych potrzeb klienta, zapewniajac mu
funkcjonalne i estetyczne rozwigzanie, ktére znaczgco usprawnito jego dziatalnosc.

mpltechma.pl 9



Automatyczny system transportu oraz
magazyn do sktadowania pojemnikéw

U naszego klienta, ktéry specjalizuje sie w imporcie oraz dystrybucji czesci
samochodowych, pojawita sie potrzeba efektywnego zagospodarowania
zwrotami oraz dostawami towaréw w centrum logistycznym. W tym celu
zaprojektowali$my oraz zbudowali$my efektywny i automatyczny magazyn wy-
sokiego sktadowania.

Na etapie przygotowania koncepcji magazynu otrzymaliSmy opracowang spe-
cyfikacje rozwigzania technicznego. Podczas prac zostata ona jeszcze bardziej
dopasowana do wymagan i potrzeb inwestora.

W efekcie powstat automatyczny system, sktadajacy sie z magazynu wyso-
kiego sktadowania mieszczacy prawie 11 tysiecy skrzynek. Magazyn ob-
stugiwany jest przez 30 automatycznych wézkéw typu shuttle, 4 miniloady
oraz 4 wydajne przenos$niki pionowe. Kolejnymi elementami systemu jest
uktad przenosnikéw transportujgcych skrzynki i dwie stacje kompletacji
z potréjnymi slotami. Dodatkowo wdrozylismy stacje btedu z uktadem wazenia
skrzynek wraz z procentowym okresleniem ich wypetnienia. Projekt uzupet-
niliSmy o strefy przyjecia nowego towaru oraz strefy szybkiej i efektyw-
nej kompletacji.

Na etapie projektowym wykonaliSmy modelowanie proceséw logistycznych
magazynu przy pomocy narzedzia FlexSim. StworzyliSmy interfejs komuni-
kacyjny pomiedzy systemem WMS klienta a Scada Iconics, ktéra odpowiada
za alokacje i przeptyw skrzynek w systemie magazynowym. Towary wracajgce
z sieci sklepéw oraz nowe towary od producentow sg rejestrowane w systemie
i umieszczane w skrzynkach w strefie przyje¢ na 30 stanowiskach inspekcyj-
nych. Dalej, sg one przenoszone przenos$nikami rolkowymi oraz pasowymi do
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magazynu. Tam rozwozone sg na poszczeg6lne pietra magazynu za pomoca przenosnikéw pionowych,
odbierane przez wozki shuttle i umieszczane w wolnych lokalizacjach w systemie double deep. Nastepnie
skrzynki wydawane s3 z magazynu i transportowane do odpowiednich stanowisk.

Maksymalna zmierzona wydajnos$¢ systemu to 1200 skrzynek wjezdzajgcych do magazynu i tyle samo
wyjezdzajgcych w ciggu godziny. Inwestor moze w dalszym ciggu bez przeszkéd korzystac ze swojego
systemu WMS, w ktérym magazyn wysokiego sktadowania widnieje jako nowa lokalizacja.

Istotng dla klienta cechg byta otwartos¢ systemu i zastosowanie komercyjnych podzespotéw, ktore sg
powszechnie dostepne na rynku. W naszych rozwigzaniach nie stosujemy sterowania typu black box
z dedykowang elektronika. Pozwala to na samodzielng diagnoze i serwisowanie magazynu bez dtugie-
g0 czasu przestoju.

Gtéwnag korzyscig, jaka otrzymat klient, byto dwu-trzykrotne zwiekszenie wydajnosci procesu kom-
pletacji. Pracownicy dokonujacy kompletacji zaméwien w starszych czesciach magazynu zbierajg od
80 do 150 produktéw na godzine. W zautomatyzowanym przez Techme magazynie pojedynczy pra-
cownik kompletuje 300 towaréw w ciggu godziny.

mpltechma.pl 11
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System magazynowy z przenosSnikami
skrzynek i dystrybucjg palet euro

Gtownym problemem, z jakim zwrdcita sie do nas firma z branzy dystrybucji
czesci samochodowych, byto nieefektywne dostarczanie i rozprowadzanie pa-
let na antresole istniejgcego magazynu. Dodatkowo klient borykat sie z brakiem
miejsc buforowych na pietrach antresoli. Co wiecej, przed automatyzacjg wy-
magana byta Scista wspoétpraca i petna synchronizacja pracy operatora wézka
widtowego oraz os6b ustawiajgcych palety w strukturze magazynowe;.

Wychodzac naprzeciw wyzwaniom klienta, dostarczyliSmy dwie cze$ci ma-
gazynu - wejsciowg i wyjsciowa. Po stronie wejsciowej - wielopoziomowy
system magazynowy, system buforowania i transportu palet w pionie oraz po-
ziomie wraz z automatycznymi wézkami wahadtowymi. Po stronie wyjsciowej
- system dystrybucji towaréw w skrzynkach i dodatkowe stanowiska kontroli.

Naszym zadaniem byto opracowanie i uruchomienie systemu umozliwia-
jacego efektywne dostarczanie palet na poszczegélne poziomy magazynu.

W tym celu wdrozyliSmy system buforowo-transportowy, w ktérym zadanie ope-
ratora wozka widtowego ograniczone jest do umieszczenia palet w doku wej-
$ciowym na poziomie zero. Stamtad transportowane sg one poprzez system
przenosnikéw i winde zgodnie ze wskazaniem systemu nadrzednego WMS na
odpowiednie poziomy magazynu. Na kazdym pietrze magazynu zainstalowa-
liSmy wézek wahadtowy, ktéry rozwozi palety do dokéw buforowych. Po stro-
nie wyjsciowej systemu pracownicy zbierajg towar z pétek magazynu zgodnie
z otrzymanym zleceniem. Umieszczajg go w skrzynkach, ktére poprzez wdro-
zony przez nas system transportowy trafiajg do wskazanych miejsc kontroli.

Dzieki zastosowaniu systemu skaneréw oraz wymianie danych z WMS uzy-
skujemy na biezgco dane o destynacji skrzynki, co pozwala na niezawodne
i sprawne przemieszczanie ich do wtasciwych lokalizacji.
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Dla zapewnienia ptynnosci dziatania uktadu, puste skrzynki przemieszczane sg z powrotem do maga-
zynu. W ten spos6b zamykamy obieg. System magazynowo-transportowy jest w petni automatycz-
ny. Oznacza to, ze operator wstawia skrzynke na przenosnik, a ona dociera zgodnie z zamdéwieniem do
jednej z kilkudziesieciu stacji kontroli bez ingerencji innych oséb.

Poprzez wdrozenie systemu magazynowego klient uzyskat szereg korzysci. Jedng z nich jest uproszcze-
nie procesu dostarczania palet na odpowiedni poziom magazynu. Dodatkowo zminimalizowalismy
opdznienia, a dzieki zastosowaniu elementéw buforowych, zwiekszyliSmy wydajnos¢ zatadunku sys-
temu magazynowego. Mieliémy tez wktad w zmniejszenie zaangazowania pracownikéw w obstuge
tego procesu. Wczesniej operator wozka widtowego musiat czuwac caty czas nad umieszczanym tadun-
kiem. Teraz pracownik dostarcza palete do buforu, a przemieszczaniem towaru we wtasciwe miejsce
zajmuje sie nasz system. Poza tym przyczyniliSmy sie do skrécenia czasu dostawy towaréw z ma-
gazynu do stanowisk kontroli.

mpltechma.pl 13



System transportu i przechowywania opon
w automatycznym magazynie

Firma z branzy oponiarskiej, powierzyta nam zaprojektowanie oraz budowe in-
tralogistycznego systemu do przechowywania opon surowych. Jego centralnym
sktadnikiem jest automatyczny magazyn wysokiego sktadowania.

Inwestor postawit przed nami szereg wyzwanh. Gtéwnymi z nich byty:

- zapewnienie przeptywu opon na poziomie 3200 sztuk na dobe,

- wkomponowanie systemu w istniejgcg architekture hali produkcyjnej,
- integracja z systemami zarzgdzania oraz produkcja zaktadu,

- automatyzacja proceséw przyjecia i wydania z magazynu,

- poprawa efektywnosci energetycznej poprzez system zwrotu energii,

Ponadto oczekiwano zaplanowania takiego rozktadu opon w magazynie, aby
w przypadku prac prewencyjnych na jednym module zachowany byt dostep do
wszystkich produkowanych typoéw opon oraz umozliwienie wykonania prac ser-
wisowych na czesciach magazynu bez zatrzymywania catosci.

W efekcie wdrozyliSmy system sktadajacy sie z czterech submagazynéw. Kazdy
z magazynow obstugiwany jest przez niezalezng uktadnice. Takie rozmieszczenie
pozwala na wytaczenie wybranego submagazynu i przeprowadzenie prac pre-
wencyjnych na jednej z maszyn, bez koniecznosci zatrzymywania pozostatych.

Opony sktadowane sg na 1600 miejsc alokacji w systemie single deep.
Przechowywane s3g na specjalnie zaprojektowanych nosnikach lub paletach
z tworzywa sztucznego o wymiarach 1200x1200x300mm. W uzupetnieniu sys-
temu magazynowania dostarczyliSmy réwniez zrobotyzowany system zata-
dunku opon.

techmu | intralogistyka Zastosowania przemystowe | wydanie 3 | grudzien 2024
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System pobiera pojedynczg opone z wozka konfekcji i identyfikuje jg poprzez odczytanie kodu kresko-
wego. Nastepnie zmienia jej orientacje z wertykalnej na horyzontalng i przekazuje do gniazda techno-
logicznego. Z gniazda technologicznego opona odktadana jest na palete magazynowg, ktéra posiada
kod QR i w ten sposdb za posrednictwem przenos$nikédw rolkowych przekazywana jest do magazynu.

Magazyn w tym uktadzie spetnia dwie dodatkowe funkcje wymuszone przez dalszy proces technolo-
giczny. Pierwsza to buforowanie, tgczenie opon w pary oraz lezakowanie opon; druga jest zroboty-
zowany uktad wytadunku opon znajdujacy sie na wyjsciu z magazynu. Opony z palet magazynowych

przekazywane sg na technologiczne wézki piecowe. Dodatkowo uktad wytadunku wspotpracuje z sys-
temem automatycznego kolejkowania oraz przesuwania wozkow.

W ramach projektu wykonalismy, wdrozyliSmy i zintegrowalismy systemy sterowania i bezpie-
czenstwa, a takze WCS (wspotpracujacy z bazami danych systemu zarzgdzania produkcjg). Klient
otrzymat dopasowany do szczegélnych potrzeb, wydajny system zaprojektowany i wykonany przez
MPL Techma.

Dzieki otwartosci systemu, jak i zastosowaniu komercyjnych komponentéw klient jest w stanie samo-
dzielnie diagnozowac i serwisowa¢ magazyn swoimi stuzbami utrzymania ruchu, co minimalizuje czas
przestoju oraz koszty utrzymania systemu.
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Automatyzacja magazynu do sezonowania
brodzikéw wraz z zapleczem transportowym

Firma MPL Techma zostata wybrana przez klienta z branzy sanitarnej do automaty-
zacji magazynu sezonowania dla nowej linii produkcyjnej brodzikéw. Celem projektu
byto zapewnienie optymalnych warunkéw sezonowania brodzikéw oraz sktadowa-
nia ich na idealnie ptaskiej powierzchni.

System, ktdry dostarczyliSmy sktada sie z réznych komponentéw, w tym z au-
tomatycznego magazynu wysokiego sktadowania, systemu zasilania magazynu
brodzikami, systemoéw transportowych wydawania, stanowisk obrébki konnco-
wej brodzikéw oraz stanowiska inspekcji.

Kluczowymi elementami projektu byty specjalnie zaprojektowane ramy i struk-
tura magazynu, a caty system sterowany jest dzieki wdrozeniu przez Techma sys-
temu WCS, ktéry potaczyliSmy z systemem WMS klienta.

W celu spetnienia wymagan klienta zastosowano szereg rozwigzan technicznych
takich jak opracowanie specjalnych ptyt z ramg wsporczg o wymaganej doktadno-
$ci, ktore sg sktadowane w strukturze magazynu. Ptyty sg uniwersalne i nie ulegaja
ugieciu, niezaleznie od wielkosci i ciezaru brodzikéw. Dzieki temu zapewniona jest
idealnie ptaska powierzchnia sktadowania.

Automatyczny magazyn jest wyposazony w uktadnice do przenoszenia ptyt z bro-
dzikami. Brodziki sg zatadowane na ptyty na wejsciu magazynu, a zdjecie brodzika
utwardzonego nastepuje na wyjsciu z magazynu. System przenos$nikéw zasilaja-
cych i odbierajacych zapewnia ptynny transport brodzikéw w systemie. W sktad
kompleksu wchodzg rowniez stanowiska inspekcji i obrébki koricowej brodzikéw.

techmu | intralogistyka Zastosowania przemystowe | wydanie 3 | grudzien 2024
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Proces inspekcji odbywa sie na na stole podnoszonym, a proces obrébki - na pod-
noszonych stotach obrotowych, ktére sg czescig ciagéw produkcyjnych.

Caloscig procesu zarzgdza system sterowania, ktéry kieruje transportem bro-
dzikéw do odpowiednich lokalizacji w systemie. System WCS zarzadza lokalizacja
brodzikéw w magazynie, a system WMS klienta nadzoruje caty proces produkcyjny.

Zapewnienie odpowiedniej ochrony powierzchni brodzikéw byto istotnym elementem
projektu. W tym celu zastosowano pokrycie wszystkich przenosnikéw specjalnym
materiatem, ktéry zapobiega uszkodzeniu powierzchni brodzikéw pokrytej lakierem.

Magazyn zapewnia odpowiednie warunki sezonowania brodzikéw, dostosowane do
indywidualnych potrzeb kazdego rodzaju brodzika. Czas lezakowania brodzikéw jest
zoptymalizowany, co spetnia technologiczne wymagania klienta.

Dzieki systemowi WCS, dostep do kazdego z brodzikéw jest mozliwy w dowolnej ko-
lejnosci. Magazyn obstugiwany przez uktadnice umozliwia elastyczne sktadowanie
brodzikéw w dowolnym miejscu, co przyczynia sie do sprawnego dziatania proce-
su produkcyjnego.

Co wazne, projekt wpisuje sie w mozliwosci Przemystu 4.0, gdzie caty proces prze-
mieszczania sie brodzikéw odbywa sie automatycznie. Eliminuje to potrzebe anga-
zowania ludzi do monotonnych zadan i umozliwia petna kontrole nad produkcja.

Brodziki sg wyposazone w tagi RFID, co umozliwia precyzyjng identyfikacje i ozna-

kowanie. Caty proces przemieszczania sie brodzikéw jest kontrolowany i nadzoro-
wany, co zapewnia wysokg jakos¢ i efektywnos¢ procesu.
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Automatyzacja magazynu form dla nowej
linii technologicznej w branzy sanitarnej

Zespo6t projektowy MPL Techma opracowat dedykowany dla producenta z branzy sa-
nitarnej automatyczny magazyn sktadowania. Ze wzgledu na specyfike wymiaréw i wagi
przechowywanych pétproduktéw, zdecydowano sie umiesci¢ je w znormalizowanych kon-
tenerach. Struktura magazynu zostata dostosowana do wymagan przestrzennych
na hali produkcyjnej, a magazyn zostat zintegrowany z linig produkcyjng i dostoso-
wany do dynamicznych wymagan produkcji. Ponadto, opracowano narzedzia przeta-
dowcze i dostosowano uktadnice oraz jej karetke tak, aby umozliwi¢ sktadowanie form
w magazynie. Stworzono oprogramowanie do efektywnego zarzgdzania przechowy-
waniem i przeptywem form oraz zintegrowano je z systemem informatycznym za-
rzadzania linig produkcyjng.

Nowe rozwigzanie umozliwia zwiekszenie elastycznosci produkcji. Dzieki temu klient moze
tatwo dostosowywac swojg produkcje do ré6znorodnych zamoéwien, wigczajagc w to kroét-

kie serie produktédw oraz pojedyncze elementy.

Kolejnym aspektem jest optymalizacja przeptywu magazynowania. Magazyn zostat za-
projektowany tak, aby efektywnie przechowywac i manipulowac formami o réznych
rozmiarach i wagach. Dzieki temu, proces sktadowania form staje sie bardziej wydajny,
minimalizujac ryzyko uszkodzen i zatoréw w procesie produkcyjnym.

Niezwykle istotne jest tez zarzagdzanie produkcjg. Opracowane oprogramowanie zosta-
to w petni zintegrowane z systemem informatycznym zarzadzania linig produkcyjna.
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System magazynowania szpul

obstugiwany przez wézki AMR

Producent opon zgtosit problem magazynowania pétproduktéw
umieszczonych na nietypowym nosniku — duzych stalowych
szpulach, ktére wykorzystuje sie w wielu gniazdach produkcyjnych
na terenie fabryki.
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Po przeanalizowaniu proceséw przyjecia i wydawania szpul zdecy-
dowalismy sie na opracowanie i budowe produkcyjnego magazynu
wysokiego sktadowania, ktéry zostat wyposazony w doki przezna-
czone do automatycznego przyjmowania i wydawanie szpul do
i z magazynu na autonomiczne wézki. Szczegélng cecha aplika-
cji jest dostosowanie struktury magazynu, uktadnicy oraz do-
kéw do nosnika - szpul o specyficznym ksztatcie.

3
=
®
-_—
=-

Kompleks magazynowy jest zarzadzany przez dedykowane opro-
gramowanie klasy WCS wykonane na platformie Scada AVEVA
(dawniej Wonderware) wspotpracujace z bazg SQL Server. Dla za-
pewnienia petnej funkcjonalnosci kompleksu zintegrowano go
z funkcjonujacymi w zaktadzie systemami informatycznymi.
Wyzwanie to wymagato opracowania i wdrozenia nowych interfej-
séw do wspomnianych systemow we wspétpracy ze stuzbami in-
formatycznymi zaktadu.

Jednym z wazniejszych aspektéw, nad ktérym pracowalismy, byto
bezpieczeAstwo uzytkownikéw. Wszystkie doki magazynu sa
obstugiwane automatyczne — opracowalismy wiec specjalne
rozwigzania zapewniajgce bezpieczenstwo ich uzytkowania.
ZabezpieczyliSmy je przed nieuprawnionym dostepem do obsza-
row, w ktdrym maszyny pracujg w trybie automatycznym.

W efekcie klient otrzymat kompleksowo zautomatyzowany sys-
tem dystrybucji szpul z materiatem produkcyjnym, bedacy
w petni kontrolowany przez system informatyczny — bez udzia-
tu cztowieka.

Obnizono dzieki temu koszty produkcyjne oraz magazynowania
poprzez zautomatyzowany proces zarzadzania lokalizacjg, wyda-
waniem szpul oraz produkcjg. Dodatkowo zaktad odzyskat cen-
na powierzchnie na halach, ktéra byta wczesniej zajmowana
przez szpule.
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Jak automatyzacja magazynu wptywa na wydajnos$¢ operacyjng?

Automatyzacja eliminuje wiele proceséw manualnych, skracajac czas realizacji
zamoéwien i redukujac btedy. Dzieki temu operacje magazynowe stajg sie bardziej
przewidywalne i efektywne. Przyktadem moze by¢ automatyczna kompletacja
zamowien, ktéra zwieksza przepustowos¢ magazynu nawet o kilkadziesigt procent.

Czy automatyzacja pozwala lepiej wykorzystac przestrzeh magazynowg?

Tak. Nowoczesne systemy, takie jak automatyczne magazyny paletowe czy
kartonowe, umozliwiajg sktadowanie na wiekszych wysokos$ciach i w gestszych
uktadach. W efekcie pojemno$¢ magazynu moze wzrosnac o 40-60%, co pozwala
na zaoszczedzenie miejsca lub unikniecie kosztéw zwigzanych z rozbudowa.

Czy automatyzacja pomaga redukowac koszty operacyjne?

Automatyzacja obniza koszty pracy poprzez zmniejszenie liczby
proceséw wymagajacych recznej obstugi. Dzieki temu mozna
zoptymalizowac zatrudnienie, a jednoczesnie przeznaczy¢ personel
do bardziej wymagajacych zadan, takich jak analiza danych czy
planowanie operacyjne.

Czy automatyczne systemy ograniczaja btedy w operacjach magazynowych?

Zdecydowanie. Systemy automatyczne, zintegrowane z oprogramowaniem WMS,
niemal catkowicie eliminujg btedy zwigzane z identyfikacja towaréw, kompletacja
zamowien czy sktadowaniem. To szczegdlnie wazne w branzach o wysokich
wymaganiach jako$ciowych, takich jak farmacja czy e-commerce.

Jak automatyzacja wptywa na bezpieczefistwo w magazynie?

Automatyczne systemy transportu i sktadowania minimalizujg
ryzyko wypadkow, takich jak upadki towaréw czy kolizje wézkéw
widtowych. Zaawansowane technologie, takie jak czujniki

ruchu i systemy bezpieczenstwa, dodatkowo chronig zaréwno
pracownikéw, jak i towary.




Czy automatyzacja utatwia dostosowanie do zmieniajgcych sie potrzeb rynku?

Zautomatyzowane magazyny sg bardziej elastyczne, co umozliwia szybkg adaptacje
do zmieniajgcych sie potrzeb klientéw. Dzieki integracji z systemami ERP i WMS,

przedsiebiorstwa moga lepiej zarzagdza¢ sezonowymi wzrostami popytu czy
dostosowywac procesy do specyficznych zamdéwien.

Czy mozna monitorowac i optymalizowa¢ procesy magazynowe dzieki automatyzacji?

Tak. Zaawansowane oprogramowanie, takie jak symulacje przeptywow w FlexSim,
pozwala na analize procesow magazynowych, identyfikacje ,waskich gardet” i
wprowadzanie ulepszen bez koniecznos$ci ponoszenia kosztéw fizycznej przebudowy.

Czy automatyzacja magazynow jest optacalna finansowo?

Cho¢ poczatkowe koszty wdrozenia automatyzacji moga by¢ wysokie, szybki
wzrost wydajnosci, obnizenie kosztow operacyjnych i lepsze zarzadzanie zapasami
sprawiajg, ze zwrot z inwestycji nastepuje w relatywnie krétkim czasie.

.. .

~ Jak automatyzacja wspiera strategie zrownowazonego rozwoju?

Automatyzacja sprzyja efektywnemu wykorzystaniu energii i materiatéw,
co jest istotne w kontekscie dziatan proekologicznych. Przyktadem moga
by¢ systemy optymalizujgce zuzycie energii w magazynach wysokiego
sktadowania czy eliminacja marnotrawstwa w procesach.

Czy automatyczne magazyny oferowane przez MPL Techma

\ maja zapewnione wsparcie serwisowe?

-

i

Tak. Automatyzowane magazyny sg czesto objete kompleksowym serwisem,
ktéry zapewnia wsparcie techniczne, regularne przeglady i szybka reakcje
na awarie. Dzieki temu przedsiebiorstwa mogg dziata¢ bez przestojéw,
utrzymujac ciggtos¢ operacji.

Zautomatyzuj, zoptymalizuj, zyskaj przewage!
Dowiedz sie, jak MPL Techma wspiera rozwéj firm.

Szczegéty na mpltechma.pl
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Wsparcie serwisowe

W ramach serwisu zapewniamy wsparcie zaréwno dla maszyn objetych
gwarancja, jak i obstuge pogwarancyjna.

Nasz dziat serwisowy wspiera stuzby Utrzymania Ruchu, oferujac po-
moc w formie helpdesku, ktoéry dziata w oparciu o system zgtaszania
awarii OTRS. Regularnie przeprowadzamy przeglady konserwacyjne
uktadnic, suwnic oraz kompletnych systemoéw, a po ich zakonczeniu
dostarczamy zalecenia majgce na celu utrzymanie maszyn w dobrym
stanie technicznym i przedtuzenie ich zywotnosci.

Zapewniamy réwniez dostawe czesci zamiennych oraz posredniczymy
w naprawach uszkodzonych komponentéw. Nasz zespét bierze udziat
w modyfikacji istniejgcych systemow, dostosowujgc je do nowych
wymagan.

Dzieki kompleksowemu podejsciu i zaangazowaniu naszego dziatu ser-
wisu, zapewniamy klientom niezawodnos$¢, wydajnos¢ i dtugowiecznos$¢
ich systemoéw. Naszym priorytetem jest szybka i skuteczna pomoc, ktéra
wspiera utrzymanie ciggtosci produkcji i minimalizuje ryzyko przestojéw.
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